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Hafele Databaze: Prace online
. 21.5

F 213

— 1y

L= 2 Eaxdl BN

s= e
N [E .

L O

Produkty\Nabytkové kovani\Panty\Cup Hinge\Blum Clip Top

www.haefele.com

Pracovni kroky pfi hledani specialniho kovani pro nabytek.

1.Ergebnisse einschranken/
Omezit vysledky

2. Blum Topfscharniere/
Pant Blum Cup

Fir Holztlren/
Pro dfevéna nabytkova dvifka

2. Offnungswinkel/
Uhel pro otevieni dvefi skiiné

1100 - 110°

. Montage/ Shromazdéni

Eckanschlag/Rohovy doraz

. Topfbefestigung/ Montaz na hrnec

Werkzeuglos/Bez naradi

. Bohrbild/ Vzor vrtani

45/9,5 mm

(2014, "N [OV]

. Komfortfunktion/ Komfortni funkce

Schlieffautomatik mit Dampfung
Automatické zavirani s tlumenim

Online video: https://digitaljoiner.com/movies/

--> Online Databaze armatur
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Kapitola 2

SolidWorks: Postup pro vytvoreni desky s dirami
Nacrt

Prvnim krokem je vytvofit novy SKETCH a definovat velikost naSeho objektu, 250 x
400 mm, pomoci nastroje SMART DIMENSION.

A 6D ®-E-8-9-L-0Be-

ererererer

<« SOLIDWORKS Resources (5 %

S [E[R[®@]
v

slelie|Eu]e
syueess ©

250,00
v
N\

m o ¢ O @ M s

Extruze

Skica nacrtu bude vytlacena do 3D objektu pomoci funkce Extruded Bosse/Base.
Tloustka je 20 mm.

Diry
Vytvoite novou skicu nad 3D objektem.
Vyberte nastroj KRUZNICE a nakreslete kruznici na horni povrch pobliz rohu.

Vyberte SMART DIMENSION, nastavte rozméry ve 20 mm vzhledem k okrajum a poté
nastavte prmér kruhu na 30 mm.
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Features | Sketch [ Surfaces [ Evaluate [ Simulation | i I 5 o
S8 [RI&]e]
O arcle @

Repaie| W napis
5 Sceen| .| S

* §bPart! Defauite<De.

— ¥
& @ .
@ o g

K S g

“Tiimefiic.

£ welcome to SOLIDWORKS.

SOUDWORKSTeols A
property Tab sider

@ souovonks re
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@ subscription senices
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Vyriznuti diry
Zvolte EXTRUDED CUT a material profiznéte.

B souwonrs e
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Search Commands

Py o Swept Bossase B @ g Beeo B ARe @wee  HIMror » U] w
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Vytvoreni zaobleného rohu
Vyberte nastroj FILLET s polomérem 35 mm a potvrdte.

5 soupuonrs  Fie e | View Insen Tools Simuiaton Window * H-E-@-%-h-0He- Pt

Q- @ @ - & x

Features | Sketch [ Surfaces | Evaluate | Simulation | AnalysisPreparation PERAE

@ Fillet @ o
5

Boew

* @part! Defauite<De.

onir

(Opartial preview
Ono preview.

fe— -
E =

R s e
M Radius et

ot

|crar =
provr— v

01 portal Edge Porameters

A £ weicome to souowoRKs

SOLIDWORKS Tools ~
@property Tab suitder
B

T [

Ty rocucs

Er T I
@ oot e
7 partner ‘Solutions

Subsciption Services e

@ subscription senices

Kapsa

Vytvofte skicu pomoci nastroje OBDELNIK. Definujte ve
okrajl na levé strané.

likost 20 mm od kazdého ze tfi

* #bPart! Defauite<De,

o

7 soubwonrs  Fie e | View insen Toos simuston Winoow #| B D - -@-&-0-h-0 @6 - BN search Commncs Qa-@ @ - & x
/0N 8 % I L 2
Dm0 % © Tne Cnenties ge - Dty D lions | |

= @0 L A8 . s “ucs 7B oot : . Staen|

Features | Sketch [ Surfaces | Evaluate [ Simulation | Analysis Preparation PLEANEB-0-v- & D 0 -&x

A £ weicome to souowoRKs

2 Dimension @ o ]
v 5| souowoRKs Teais ~
[ Ye———
se e I
w04 5
) (%3] @ copy stings v
Tolerance/Precision -~ T vy products
+ S
‘ Ol Resouess ~

@ oot e
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Rezani kapsy
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Pomoci nastroje EXTRUDED CUT vytvoite kapsu. Zvolte hloubku fezu 10 mm.

Fsoupwosks  Fie it View Insent_Toos Smuiaion Wsow | @ D - -E-8-o-[F]e B ®- o sLORT a-le ® - & x
@ o Swept Boss/Base. ® @ B sweprct | @ Bt IR0 & wep 0 Mirror o
crmced evoved & Loftsd Bostisse e MO8 povoieg (D LofesCus | FIBE Unear e ) 0t ) et R Soap Mook Groove | RS Gt iy
Sosfiee tosflese @ Boncayossese | % - O @todayGut | - - [Snel 9 Sraprook -
Features [ Sketch | Surfaces | Evaluate [ Simulation | Analysis Preparation | PERPEB T -v-O@ -2 B0 -&x
(e[E[E[oTE] > (6 & SO
hd

@  object (Defauit<<Defauits Displ
> @ sty

SOLIDWORKS Toolz ~
property Tab sider

@ souovonks re
(&) Solid Bodies(1)

B eformance senctmark Test
5 Materal <notspecified>

EICLIOEI

3 it
ront ane
7 Top Pane 8 copy seivgs i
{1 RigtPane Buvy o
L. origin
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» (@ Cut-Extrudet @ 300FERENCE Markstplace
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S
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Vytvoreni zaobleného rohu
Vyberte nastroj ZAOBLENI. Vytvorte kfivku s polomé&rem 15 mm
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Kapitola 3

Alphacam
3D object pro Alphacam

3D objekt vytvoreny v SolidWorks je pfipraven k pfenosu do programu Alphacam
CAM.

Import objektl pomoci Alphacam
Model je umistén spravné ve vztahu k soufadnicovému systému.
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Extrakce geometrie

Geometrie je extrahovana z modelu (zeleny pruh).

FEEEEGE TN ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hem  Konswidion  Pwamewi  Soider | Beaejdning [SosKemmando B
BIOSDY PALD A XBYN 07
#@s088 |bdv (R |FFENS|wES
b3 6 a ‘ s BN | = A
Feature Udrk | Solid Model it |Zoom| _ Rediger Pan

P vaskn konnguration

9 skriv her for at sage { R ey L

Nastroje

Pro frézovani jsou vybrany vhodné nastroje

MIhZADCexBs 2R ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - o X
Hem  Konstwdon  Pasmeri  Soiider | Searociding [SooKemmands B
C | a8EE &P F & B ve v A E® |8 =p @ &
[ZRCEX 2=1F] vo@ m AR 2|5 W =} [} ® @
T : ‘} s @ | = Br|s 5 z @
3D |5 pset I Defner Ve Recigr Sabolonel Nesting N corpae

B 6/ X #F ek
= 1 Civlphecan Vools sl Nan Hummer Typs Dismeter Fadus
5 Eksonpel Vaatkiojer Oeao 010mm
& D 2T
£ Enkeftoori Borekasse. g
5 Ve b veler Cegs 010
@S 15520m

21 EnketboriBorekasse
[ @Skun btz

putay
3 Enketbori Borekasse (@t 85103
3 etk vekslar @Siwn 10xitmm

s e

P Skriv her for at sage ¢ ] g i M oo B
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Pouziti nastroje fréza
Nastroj je umistén v oblasti frézovani.

MIhZADCexBs 2R ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hem  Konstwdon  Pasmeri  Soiider | Searociding [Seafonmands B

o | AEEE (& ¥ & B ve yv ® % ®=% (8 @@ @

Mleswase = = 9w 2R R 2 BB o o |w El

’ 5

L =) 2 |
»

2 o
30 |5 Akset Ind/Ud| Definer Vit Rediger |Skabeloner Nesting

Delte vk <ENTER>~ACCEPT, <ESC>=AFARYD

[l 0 skriv her for at sage

Nastaveni frézovani

the European Union

Urcita nastaveni se provadéji ve vztahu k poZzadavkim stroje a frézovani.

B3 TADCS WS AR RS ALPHACAM Ui Orerfreser - EDUCATIGN EDITIOf. 2art)

Mem  Komemigion  Pemmew  Soboer  desmecong

c [@soD &#p(F & % Lo vy EE 7 =
LI = I T R Y @R Ry EE L HE S
¢ (wO& > |2 = la By ® | =
Diverse. n 30 |5 Aknet ind/\d| Definer Vi, Redigr Skabrionwr Nesting NC
| Skrub-Sietsphn des - Vertikal Auto, 2 x
b L i e
TR g e
£ 3 -
% =
2o e
L Sgmgztionse (M8
9% o -
Zanr| Wi )
O
el sz [0
LT Ophde x Geng [0<Fukt) T
- i
e vnridy 7] icat Etminiog
(e hayde

] Bpe o A e )

et Gt R b e W
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Vypocet drahy fezu

the European Union

Program vypocita a vytyci frézovaci drahy odpovidajici vstupu a geometrii.

MIhZADCexBs 2R ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hiem  Konswution  Pamewi  Soider | Bearbejdning [SogKommands Ao

C #BES & 3 & % ve yvw

]
"
3

P a7 v
B w0 & |8 2 m wE R - ] (= o s &
v |wvoz | ¥ ‘e @ s | J “E » « |o

» 3D |5 pset U Defner Ve Recigr Sabolne! Nesting N si on

|7 2 veskn kannguration

N

iv her for at sage

Frézovani kapes
Lze pfidat dalSi typy obrabéni, jako je frézovani kapes.

MIhZADCexBs 2R ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt - 8 x
Hiem  Konswution  Pamewi  Soider | Bearbejdning [SogKommands Ao

C #BES & 3 & % ve yvw

s @ EINICS
30 |5 Akt Ingpu Definer Vi, Reciger Skabeonr. Nesing
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Simulace

Abyste si byli jisti tim, co jste naprogramovali, mizete frézovani také simulovat.

Hiem  Konswution  Pamewi  Soider | Bearbejdning

ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt

e |
5 Afset ng/Ud

|mm.5n-oolb‘x(gu&e.(-.

o L3
Definer Vit Rediger Skabeloner Nesing

IMEFRAESNING
[l 0 skriv her for at sage

Vytvoreni NC Cédu/G Cddu

Nakonec odeSlete samotny program, nebo ulozite NC kdd jako stejny jako G-kddy.

Hiem  Konswution  Pamewi  Soider | Bearbejdning

|mm.3n-oe=b‘x{gu&e.(-:

ALPHACAM Ultimate Overfrser - EDUCATION EDITION: Partt

C #aBES &b ¥

v  @s&wd s o

¥

i
& m

e |
30 |5 Akset Ind/Ud| Definer Vit Rediger | Skabelone

@ mvokme  Langde [T o
P oy

Towales W Fosz

€ Moterise

© Menuel

Forskgeiing 5 O
Forskyaing ¢ g
Forskyeing 2 O

%e2)ve212:0

XeBv=5/2:0

e

0 v-i3351700

bl

Verson 2122116

oK Gencel b

P Skriv her for at sage
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Kapitola 4
AutoCad 2024 - 2025

Klavesy: ESC ZruSeni aktualnich pfikazu.
F8  Vodorovné nebo svislé ¢ary zapnuto/vypnuto

Strg+a,+c,+v,+p,+z...

Zeichnen = Andern

P‘r‘e h I ed : AnreiBen von Zinken 02%

1. Vytvareni hladin pro definovani typl €ar ve vykresu: Format
- Layer - New: designation, color, line type, line thickness.

y, Aktueller Layer: Bem
r

i

Filter « a . Farbe  Linientyp  Liniensta..

-14 -
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2. Nastaveni stylu kotovani pro linearni kotovani: format - Styl méfeni > 1SO-25
Znaceni (modré pozadi) > PouZiti pro—> linearni méfeni - Tlacitko : Novy

Y BemaBungsstil-Manager

Aktueller Bemafiungssti: 150-25
Stie: Voransicht vor: 150-25
15025 14,11 Als aktuell einstellen

= D P
Anfengen ik Abbrechen
e |150-25 v
o [JBeschiiftung (i -m
Verwenden fir:
[ Lineare Bematungen v
Hite
’ s v o
3. Prvni nastaveni fadku
A BemaBungsstil andern: ISO-25: Linear 3
Linien | Symbole und Plele [ Text | Anpassen | Prmar | | Toleranzen|
Bemafiungsliien 5
Farbe | VonLayer v 1 1
Liertye [ Vonl ayer vl
Linienstarke. \ VonLayer 8
Ober Striche finaus verangem: 2 O
Easisinienabstand: P

Unterdriicken: []Bem.-Linie1  []Bem -Lirie 2

Hifsirien ——
Farbe: | H VonLayer V| Dber BemaBungsirien hinaus
r——— m
Linirtyp Hifsinie 1 Vonlayer ¥
e e ‘m:‘ e yon Uenang
Linrtyp Hifsinie 2. VonLayer v
—————————— []Hifslinien mt fester Lange
Linienstarke: [ Nl v 2}
Lange: 1
Unterdricken: [JHifsine 1 [ Hifsinie 2
oK | | Abbrechen | Fiife
4. Symboly a Sipky
A Bemalungsshil anderm: 150-25 Lineas
[Gnten | Symbcke ond i Tt | Anpassen | Priasentensn | Afsmsthsirheten | Tokanzen
Plegromn I
fmm [
o Setrag ¥ » 1 %
Frvwi 2 :
5ty ¥ B
Wirnrgune il v N
# Geachipasen ‘gefll
Heigate
S
= Bogenizngermyrbal
& er Demabugrd
1) et Benabungsizd
[¥enn

Wekiiirin Ptk sdsrrafirs
Werkrmungserksl 45

Wl Lnsenslng
Vedcrmungsnherfakdo

-15-
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ngsstil andern: ISO-25: Linear

Linien | Symbole und Plele| Tet | Anpassen | Primareinheten | Atemativeinheiten | Toleranzen|

A BemaBui
Teutdarstelung
Textstl Standard
Texfarbe | B VonLayer
Fifarbe | O Nein
Texthohe

Bruch-Hohenskalisnung:

v

{@ |

[] Rahmen um Text zeichnen
Textplatziening Textausrizhtung
Vertical | Oberhab ¥ || OHoizortal
Horizontal: [Zertrat | N

RS @ Wit Bematungslinie ausgenchtet
Ansichtsrichtung: | inks nach rechis v/
Abstand von Bem -Linie: T @ 180 Standard

oK Abbrechen | Fife

Kovani

Globalni faktor méfitka 1.

v v

Zménte pouze u vykresu v méfitku napf. 1 : 10, 1 : 50...

Ctvrté nastaveni: Primareinheiten : Primarni jednotky: Nastavte pfesnost na 0

Panel nastroju: Zména

o

Pohnout Zrcadlo

Odbocka

& %
A

mE

Andern -

8

oo
oo

8

Skala Ofset

-16 -



9. Srafovani ploch
Priklad Srafovani:

B-B

Nastroj
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Wahl

lte wihlen

Urngrenzungen =

AMNGLE

Muster

ANSIZT

10. Nastaveni pro tisk/vykreslovani

Soubor - Spravce nastaveni stranek > Nazev sady - napf. A4 vysoka ->

Nastaveni plotru > z.B. Plotr W13 - Nastaveni formatu papiru - Pfifazeni
tabulky stylu vykreslovani > MONOKROM. CTB - Hacek na PASS IN a
PLOT DISTRIBUTION

Platter: Brother HL-2030 series - Windows-Systemtreiber -von A... ol 219 schatt. Pt [wesngezot ]|
Ausgabeort:  LISBOO1
ot Qualitat [Normal [
DPI 300
[as
'~ Plotbereich
2u plotten:
Anzeige >
x: |0.00 il [V Plot zentrieren
v, [os8 mm
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Kapitola 5
SKETCHUP

Vytvoreni 3D modelu v programu sketchup

1. Vytvorte kruZnici pomoci nastroje oblouk: i\
a. Stisknutim vytvorte stfed kruznice.
b. Stisknéte klavesu TAB = (v pravém dolnim rohu, zadani
vzdalenosti je aktivovano) a zadejte 30 mm — Enter — &ara je
vytvorena.

c. Pohyb mysi = Vytvofit kruznici (zadejte 360) uhel oblouku
vytvori kruznici.

2. Pretahnéte kruznici v ose Z nahoru o 25 + mm.

a. Kliknéte, pfetdhnéte a posunite se nahoru
b. TAB - zadejte vysku (25 mm). Stisknéte klavesu enter.

3. Vyberte objekt a skupinu. |®

a. Nastroj Cerna Sipka — oznacuje objekty.
b. Pravym tla¢itkem mysi na objektu — vytvorime skupinu.

4. Vytvorte druhy kruh mensi, nez je stfed pfedchoziho kruhu.
a. Kliknéte na oblast, kde by mél byt umistén stfed kruznice.

b. Stisknéte klavesu TAB = (v pravém dolnim rohu, zapis vzdalenosti je
aktivovan)a zadejte 10 mm — stisknéte Enter — ¢ara bude vytvorena.

c. Pohybem mysi vytvorite kruzZnici (zadejte 360) a uhlem oblouku se vytvori
kruznice — Stisknéte klavesu Enter.
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5. Pretahnéte kruznici nahoru po ose Z, 50 mm.

ikna Fetahnd 5 'R
a. Kliknéte, pfetahnéte a posurte kruh nahoru. Gy
b. TAB — Zadejte vySku 50 mm a stisknéte klavesu
Enter.
6. Vytvoreni skupiny | L
. 2
a. Nastroj Cerna Sipka — D oznacuje
objekty.

b. Pravé tlaCitko mysi na objektu — vytvofi skupinu.

7. Rozbiti objektu — pfiprava na 3D model I@

a. Nastroj Cerna $ipka — oznaduje oba
objekty.

b. Pravé tlaCitko mysi na objektech — pfreruseni
8. Vytvoreni skupiny
a. Nastroj Cerna Sipka — oznaduje objekty.

b. Pravym tlaCitkem mysSi na objektu — vytvofrit
skupinu.

c. Cely objekt je jedna skupina = oba valce se
vytisknou spole¢né a spoji.

9. Stahnout ze skladu — plugin — solid inspector 2 do Sketchupu.
10. Zkontrolujte kfivky

a. Vyberte model. @

b. Kliknéte na inspektor plného télesa.

c. Pokud hlasi chybu — vyberte Opravit.
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11. Export do formatu STL.
a. Soubor — export — 3D - . STL

Soubor Upravy Pohled Kamera Kresleni Néstroje Dialogova okna Pluginy Napovéda

Novy Ctrl+N I @ @ l :‘; ?
Novy ze Sablony...

Otevfit... Ctrl+0

UloZit Ctrl+S

UloZit jako...

UloZit kopii jako.
UloZit jako Sablonu...

\rAtit -
Vratit zpet

-

Trimble Connect

-

3D Warehouse

Import...

Export > 3D Model...
Poslat do LayOut... 2D obrazek...
Tisk... Ctrl+P Rez...

Start PreDesign... Animace.

Model je pfipraven k vlozeni do programu, ktery pracuje s 3D tiskarnou (slicerem),
pouzivame PrusaSlicer.

Otevrit v programu, kliknéte na kostku a najdéte program (model), ktery jsem vytvoril

(@76 0T

e Umistéte model na zékladnu, musi byt oranzova.

e \/ pravém hornim rohu nastavte typ plastu pouZitého k tisku.

e Vyberte strukturu, ze které bude model vyroben (procento vypIné).

o Ulozte program a zkopirujte SD kartu.

o Vlozte SD kartu do 3D tiskarny, spustte program a pockejte, az se vytiskne.
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Kapitola 6

Virtualni bryle: 3D modelovani

1) Zkontrolujte model v programu pro 3D modelovani. Spravné zobrazeni, smér

normal a méritek.

2) Export ve standardizovanych formatech FBX, OBJ,
3DS. Mozna format podporovany modulem Unity.
Foto 1

3) Nastaveni projektu v Unity. Importujte bali¢ek
Oculus/Meta SDK pro podporu bryli Oculus Quest.
Pfepnéte cilové zafizeni na Android.

4) Importujte 3D model do Unity (metoda Drag and
Drop). Moznost nastaveni méfitka, pfepocCet normal,
vytvoreni rozbalovaciho mapovani pro vypocet
vypalenych stinu.

5) Vytvorte scénu. Nastavte osvétleni scény, upravte
materialy a prostfedi. Pro statické scény vypocitejte

Co-funded by
the European Union

VR > modely

Jspofadat ~

# Rychiy pfistup

Nézev souboru: | Bez nazvu

® Export modelu

Soubor s piiponou VRML (*wrl)
XSI soubor (*.xsi)

pecené svétlo. Vlozte "prefabrikovanou kameru" z bali¢ku Oculus/Meta.

Photo 1

Photo 2 — prostfedi v jednoté&, kde vznika novy material.

6) Exportujte aplikaci v Unity jako soubor .apk.

7) Stahnéte si aplikaci pro instalaci .apk aplikaci do bryli. Napriklad aplikace
SideQuest. Vytvoreny .apk soubor pak pomoci aplikace nainstalujte.

8) Spustte aplikaci v brylich. Obvykle se vyskytuje v aplikacich z neznamych zdroju.
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Kapitola 7
WOODWOP 8

Definovani objektu a umisténi
Tfi hlavni osy X, Y a Z jsou na sebe kolmé.

Osa Z: probiha kolmo k upinaci ploSe obrobku. Kladny smér vede od obrobku k
nastroji.

X-Osa: probiha vodorovné a je rovhobézna s upinaci plochou obrobku. Smér je
spustén z pohledu od pfedni hrany stroje doprava/doleva.

Y-Osa: je urCen pravotoCivym soufadnicovym systémem.

Rotace kolem soufadnicovych os:

Rotace A: Rotace kolem osy X
Rotace C: Rotace kolem osy Z

Pozice Z
e Spodni nebo horni ¢ast upinaciho zafizeni odpovida Z =

e Nastroje, které dosahuji zapornych Z-mér, mohou vstoupit do oblasti upinacich
zafizeni (napf. vakuové pfisavky).

Upinaci zafizeni se poskodi, pokud se nachazeji v draze frézovani/vrtani nastroje..
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WORKPIECE
\

CLAMP
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Z+

\
CONSOLE

/,_“IZI_I:I_I:I_|

Transfer for Operation

woodWOP |

+->Tool-assignment]

+-Drilling-Optimization{ ‘ t_ T
L 1

-
— e i
0|92 T B— |2
— I
— e
—= Crmll
— Sl
= s i
8- | X
b
3
I
o

Program |

G77 H9950

G105 X2.50 v2.50 R1

GO TO DO 2200.00

( Rahmentuer , Fuellungsteil fuer Herri
M6

(T001)

G77 H9901 N1 M1

GO T1 D1 M3 S100

G110 C270.00X0.000Y0.0002-3.000EF5000E!
G1 G9 X0.000 Y500.000

61 G9 X650.000 Y500.000

G1 X650.000 Y430.000

63 X675.000 Y340.000 1824.500 J430.000
62 X700.000 Y250.000 1525.500 J250.000
62 X675.000 ¥Y160.000 1525.500 J250.000
G3 X650.000 Y45.000 1831.565 J65.747|
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Digital Joiner: Handbook 2

1 Nabidka a panel nastroju
2 Moznosti zobrazeni obrobek

3 Boxy na naradi

Pole editoru pro obrysy, makra a
proménné

(napf. vrtani, pocatecni body)
Nastaveni technologie

(napf. hloubka, Cislo nastroje.)
6 Zobrazeni obrobku

Program Tvorba: Krok za krokem

Co-funded by

the European Union

Definice obrobku:

Makro obrobku se vytvofi automaticky na

zaCatku seznamu maker. Rozméry obrobku

a pfipadné odsazeni se zadavaji v
dialogovém okné makra.

Pokud chcete, aby program obsahoval

proménné (napi. délku, Sirku...), musi byt

definovany v tabulce proménnych.
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Digital Joiner: Handbook 2

Vertikalni vrtani

Toto makro se pouziva k programovani svislych dér a sérii dér

Co-funded by
the European Union

VSechny naprogramované rozméry se vzdy vztahuji k nulovému bodu

obrobku.

To znamena, ze rozméry hotového dilu jsou vzdy naprogramovany.

Parametry jsou spravovany v okné nize:

Vyplite hodnoty pro polohu, sérii dér a procesni technologii

L] s t?ltxvé)im [20 [ ;E;‘_'i@ll |g$_ © L Stow-fast to depth
3 |eonc <m0 w0
<R
m @ {9 000 (bottom) K] 9‘ [i
. s Ly — =y
Horizontalni vrtani N
L =l ui-ig P
Toto makro se pouZziva k programovani vodorovnych dér a sérii dér . B
. . v v L3
Parametry jsou spravovany v okné nize: 3
Vyplrite hodnoty pro polohu, sérii dér a procesni technologii -
. = Harizantal r|ri"ir\nL
®Px‘l®\ﬂ 64 S L;E@h | i‘__g @‘};ifstandard v
soo 3[=E ®OL
[ K| o oh
ozl coordinate system Diemeter.
_E) __“Z |_pszx0.5 |
0 [Ho] \_@x»f Direction v
aw
|T‘ @ {0 000 (bottom) ¥R Q ” L | 3]
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Vrtani pod uhlem

Toto makro se pouZziva k programovani vodorovnych dér, které jsou

provadény pod uhlem A

Parametry jsou spravovany v okné nize:
Pokud zvolite spravny uhel, vyplite hodnoty pro polohu, A - Uhel a procesni technologii -

zkontrolujte pomoci "Moznosti zobrazeni"!

Co-funded by
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S E¥ NCo
=) I:FE Proce
*
L
=
Ba
|Drilling with A-angle
I

~ |eoxy0

E vy
! _\é P XYe [ o
= Starting point

K| EEE®e [
Quantty

| gi @ I stendard
Dril mode, stndard

N||ESTo
ength

L

O

mods, User-defined

D
@ o
Disater

U;@E #O 211

W W

Depth

Wy O
Feed

& 10

\:‘Hnn
i

¢ O
Speed

] [ 000 (bottom)

Vertikalni frézovani

Toto makro se pouziva k definovani procesu svislého ofezavani na obrysovych prvcich

i

Ni]

v ‘Iu’ertir:al trimming|

-+ | 8

= [I) 000 (bottom)

| Grid

= C}' Contours
R

Nez budete moci obrys ofiznout, musite vytvofit geometrii pro obrysy

Panel nastroji vlevo obsahuje rizné geometrické konstrukéni prikazy, které Ize

pouzit s osobnimi rozmery.
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ﬂ * & Xy |l 0.0 =

f I peiir'[n:ur

£ [Cio i)

E Local coordinate system LL
z ® I |00 |

f Z-position i

Parametry jsou spravovany ve Ctyfech sadach:

Konturova a procesni technika
Pokrocila procesni technologie
Parametry pohonu

Doplrikové parametry

F]

o) D2 # [ lad
Tool number

< mwr @) |
Feed

Endpoint

2 [ manal
on

trimming directio

w20

Fesd Oscilation

|6 O
bt

Rezani s thlem A

pokosovych fezl)

Toto makro se pouziva k programovani oto¢nych fezl pilou (napf.
i
%
=

|Sawing with A-angle'
IT

Parametry jsou spravovany v okné nize:

Pokud zvolite spravny uhel, vyplite hodnoty pro polohu, A - ihel a procesni technologii -
zkontrolujte pomoci "Moznosti zobrazeni"!
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N ; =W w
l i[O K ﬁl’& [ e [
! Loz coordingte symem ot E
OmXY b o [ o SIS
@p; M@)o | ;
@ XY [rizsert ~|mE ok || 0.8 #=(mm [
X-1nformstion on [fossin Tool number
& 10 ® 10 w0
\pproach posttion in Z |2-valus Feed
| [7,4 o Jus b [z o
E]’%& |%zLength \'|H = rotation | s(ﬁd (]
‘ ” Fﬁé [ 000 (bottom) v Com A |
Vytvoreni programu krok za krokem
Cviceni 1
412
o
N §
137 © 124 Q15
N
14

Vytvoite program pro zobrazeny obrobek
Pfidejte 8 mm jako "Posun”
Tuto polici ofiznéte frézovacim bitem, nastroj €. 128

UlozZte svUij program
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CAD/CAM Transfer:

Import DXF pouziva konverzni profil k
pfevodu CAD prvk, jako jsou €ary,
kruznice atd., do maker woodWOP.
Pfedpokladem je, aby se tyto prvky
nachazely na spravné pojmenovanych
hladinach vykresu.

Zvolte ,Importovat® a ,CAD"
a vyberte soubor, ktery
chcete prenést.

i Neu- woodWOP 8.0

Co-funded by
the European Union

File | Edit View Contours Levels CAD-Plugin Macros Generate Extras Window Help

O New Ctri+N kl/Z 7 ® %X &
E New from template Ctrl+Shift+N i] @ O [j_ O @
g4 Open.. Ctri+0O
[T Close Ctrl+F4
Add..
B save Ctrl+S
B Saveas. Ctri+Shift+S
Component +
Import ' CAD |
Export 4 List of variables
Print Ctrl+P List of contour elements
m DXF import X
CAD-Plugin

(O Project curves as auxiliary geometries in active level

2 Import all elements as 3D elements without roof plane

woodWOP DXF-Import

& In woodWOP elements, contours and macros, convert

Display configuration for the DXF postprocessor

OK | ‘ Cancel

Ujistéte se, ze vSechny el s g

nazvy vrstev ve vasem
CADu odpovidaji vychozim
hodnotam z HOMAGu.

caD

3 hobel.dxf

1 E\Schule\..\topplate dxf
2 E\LanzKundendienst.dxf

4 domino.dxf

Creste Mpr files (batch)

wlinfieb A= CoaReis)

Exit

i Io_@

A%,

New profile StigeN
Cpen profile. StrgeP
Save profile StrgS
Save profile as..

Generate MPR file

stgeQ

Stg+G
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Digital Joiner: Handbook 2 E

Vygenerujte program WoodWOP (soubor mpr).

PFizplsobte si své parametry pro pfenasena makra (napf. rychlost, €islo nastroje.)

File Edit View Contours Levels CAD-Piugin Macres Generate Extras Windowr Help

lrwem S OVLOZ HR

B L

=5 coEmEOE 0D Fa

&
B
g{ = * 8 Vertica! drlling
Z
&
| -
ﬁ IR [erneans 8% & Eeowhsenm
SN [ | e
{f:) SN0 | B o
s o o e, st
o = @ @ |
e
o® 20 TR b -~ ndacn
Lz r i
mE o |
el
e |
e
©  Onea ]|
B
= |
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Digital Joiner: Handbook 2 Bl

Kapitola 8

WORKCENTER CAM: Programovani pro Holzer
CNC

Vysledny kus bude mit kulaty roh, otvor a kapsu se zaoblenymi rohy.

Nejprve uvedte konecnou velikost z dilu, ktery chcete vyrobit: Délka, Sitka a
tloustka.
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. Fichier Traiter Chercher Registre Options Départ Vue Outils Fenétre Aide
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Macios_fraisage Fraiser Percer Scier  CabinetConltol Machine Edteur Géoméie_ausiaie Ajous Contours Dessin Colafion ToolDpti BINISO

PiécaTerminée(DX.DY.DZ00.0.00."0.0.0)
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< > PFPFAS

Poté vyberte nastroj pro vytvofeni vnéjSiho formulare.

Pro zaobleny roh zadejte po¢ate¢ni bod, zaobleny roh a koncovy bod.
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A u Ctvercoveé kapsy uvedete stfedovy rozmeér, velikost (délka,

polomér rohu).
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Cviceni:
o Toto bude nas konecny dil s:
e Otvory pro koliky na okraji
e 32 systémovych vrtanych otvort na
lici
e DraZka 8x10 mm na zadni strané
dilu

Nejprve otevieme WorkCentre a poté program HOPS, ktery je soucasti hardwaru
pro ruéni programovani CNC.

Prvni dvé véci, které
musite udélat:
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1. Vyberte si nastroj, ktery potfebujete.

2. Zadejte velikost dieva.
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Prvni praci, kterou chceme, aby stroj udélal, je naformatovat kus na spravnou
velikost: - V pfipadé, Ze mame laminatovy panel. Pouzivame diamantovy nastroj.

e Informace o praci ¢tvercového nebo zaobleného rohu.
o Hloubka
e  Smér hloubky
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1. Provedte boc¢ni vrtani a poté:

0 Vzdalenost od okraje.

0 Vzdalenost mezi riznymi dirkami (nejlepsi je seCist vSechny rizné
rozméry, abyste neudélali chybu).

2. Stejna prace pro vrtani polic.
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drazku si musite zvolit
fezani a pilu.
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Pro koncovy bod vlevo a vpravo

0 Hloubka pro kazdy fez
0 Celkova hloubka

o Sitka od drazky

0 Vzdalenost od okraje

Po dokonceni prace provedte
kontrolu provedenim simulace.

Stisknutim modrého tlacitka
prehravani spustte simulaci.
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MAXCUT: Software pro optimalizaci panelu

= MaxCut Community Edition 2:8.1.15 (New Jab) - a

File Edit Manage Settings Help

T There is a new version available, click here to visit the download page.
Job Details | Input Items | Optimised Sheets | Summary Your Version : 2.8.1.15 New Version : 2.8.167

Job Details
Job Code |

Date Required  [RRIEREN
Quote Nurnser | i o |

Job Reference

Customer Details
P Y —"—

Email Fax No

Delivery Details
Address 1

Province

Address 2 Country
Area Name GPS Co-ords

Area Code Charge

Rzné informace k vypInéni

= MaxCut Community Edition 2.8.1.15 (New Job)
File Edit Manage Settings Help

There is a new version available, click here to visit the downioad page.
Job Details | Input ltems | Optimised Sheets | Summary

Your Wersion : 28.1.15  New Version : 2.8.1.67

119 = - E o - v - -
BEey | Tmpar s, T i P R hang e Py e Defauts
1N i

Library ltem
0 *Edging

Name Dimensions | Quan Material Edging Notes

Panel Rotation Holes GraYyves|

Informace o materialu

Informace o dilech
Rozméry desky

= MaxCut Commun ion 2.8.1.15 (New Job). -
File Edit Manage Settings Help
There is a new version available, click here to visit the download page
Job Details | Input ltems | Optimised Sheets | Summary Your Version : 2.8.1.15 New Version : 28167
: =T o ES " - - "
o | i | Add | Paste ‘ Optimise | Amange ' Mass Changes  'Misteraie ™™ em Defautts
ooy, Tpurens L JE
Library ftem Narme Name Dimensions | Quan. Material 0 | edging
0 *Edging N | Hardware
TF *Group B
X “Hardware

B Panel

e Typ hrany
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Co-funded by
the European Union

MaxCut Community Edition 2.8.1.15 (New Job)

There is a new version available, ¢

immary Your Version
.
ﬁ SR ETaT RIS ABnGae
Name
- , || BECD add Newshest @ Edn?P Delete Duplicate Import / Export ™ L
Pfidat nové ~ —

# Example Board 16 mm
desky comrisutans
I cp peuplier 12 12 mm
Glass Glass Example Material 4 mm
Grain$] Grain Example Board 19 mm
Smazat deSku laminate mapple 19 mm
MDF 19 mm
mela 16 | mela 16 blanc 16 mm
mela 8 mela & blanc 8 mm
mela blar  mela blanc 19 19 mm
Mela ché  MELA chéne cut naturel 19 mm
cutweng mela chene cut wenge 19 mm
. osb10 osb 10 10 mm
Definovat desku 25 mm
White Ex White Example Board 16 mm

Filter Materials list

Jméno desky
Tloustka desky

Jméno

Rozméry

Ma deska
strukturu vlaken
nebo ne?

\

5| Summary

MaxCut Community Edition 2.8.1.15 (New Job)

There is a new version availa
Your Ve

Name

I

Sheet Details

Sheet Material
Name |
Short Name

M Override Blade Thickness

Import Code

Dimensions

M grain follows length of sheet

Length
Width
Thickness
Has Grain

Material Sub Sizes

How would you like sub sizes to be used?

@ Use only for the last sheet of the material

0 Use any number of available sub to minimize wastage

Select Image

Clear Image

Save Cancel
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Cena desky

Wastage %

I

Price / Square Meter

Full Sheet Price

Mnozstvi odpadu S —————

Cutting Charg
Charge per Meter
Cost Per Meter
Charge per Sheet
> Cost Per Sheet
Charge Per Cut

Cost Per Cut

Cena za metr

Price Per Meter

Price per Sheet

Price Per Cut

=

inere IS a new versio

Pridat novy

Smazat

Druhy hrany

% () Add New Edging @ Edit yegem | . Duplicate Import / Export =
Name Thickness

blanc 3 mm
3mm
chene cut wenge 3 mm
ExEd Colour Example Edging Imm
Gra Ex Ec Grain Example Edging Imm
Whi ExEc  White Example Edging 2mm

Filter Materials list

Close
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Jméno hrany < -
Jméno hrany |
\\ Edging Material
Name
Rozméry hrany Short Name
\\\ Import Code

Dimensions

Roll Length

Edging Width

Cena h rany D\'spia)t Thickness .

Optimise Thickness

Cost Per Meter 3 Price Per Meter

Cost Per Roll : — Price per Roll
Wastage Per Edging

| Save H Cancel |

Jméno dilce

ied Sheets | Summary Your Version :

Rozméry )
Length [
Width

PoCet Quantiy

Panel Material

Edge Length 1

Edge Length 2
Max Sheet Size: 0x0x 0

Ma Witch Edge Edge Widh -
vanced
’ Edge Width 2
vyhodu, nebo ne ==
veres | Shaatoi W

Show Grooving Il

Set default panel settings
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Digital Joiner: Handbook 2

Vytisknéte si Stitek .
N |

Vytisknéte si fezaci
plan

Co-funded by
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Resaurce Name Price per Unit

Nafezovy

Unit Description Units
000 € PerSquare Meter 70348
563 € Per Square Meter 07073
000€ Per Square Meter  1,2357

plan

Faktura

Pracovni
list

Per Square Meter
Per Square Metes

Unit Descriptiog

Cutting List With Holes and Grooving
Cutting List

Edging Item List

Hardware Item List

Quote - Input ltems

Input ftem List

Invaice

000 €
399€
000 €

[Job Layout

Job Layout 2
Job Notes

Job Summary

Job Layout (No Occurrence Grouping)
Current Layout
Job Layout Simplified

Layout 1 of 4 (x1) - MDF (2700 mm x 2070 mm})

Panels Per Layout

Layout Wastage : 77,80 %
Layout Cut Length : 9478 mm
Blsde Thickness : 4 mm

45
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Velikosti dilct WSS Job Layout

CumngLiet Clurd Marmm | JC ol Vacsin Layouk ¥ o & () - MEF (200 me i 2070 rem)
Dot Frampoiedd | 120007 Cxireerm - 1 Vol Shwmt - 4
Spded ey WM OGN | pryvie st St Parss | Jobs P - 24
¥ W WA V| e sk Lyl Wemtinga . T7, 5% et Wi - ST

2 Smm Bdem 3 | Celbs Shwmt il Langh . S478 mm Job G e | 45300 mm
3 EXimm Mdwm 2 000
E 3 E 1

Naplanujte si, jak fezat

\\>

;
E
Kolik panelt musite narezat
stejnym zplsobem.
: g
A f [
x1
G DN it
i
Comrnar bomd g b - visil wew o b g wnst e oy R
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Kapitola 10

LIGHTBURN: Laserové fezani a gravirovani

£ <untitled> - Ortur LM2 Pro - LightBum 1.7.07 o= o x
Fichier Modifier Outils Disposer Outilsiaser Fenétre Lanoue Aide

GEAR Q@ LRl ¢+LPPLIaI X #2L BPAD &2« BH Ti(+: #d Pav oS Feuk S SSWA & T i-+-4

* mm  Large 00 mm 100.000 % Hs hon " EspaccH0.00 3 Aligner X Mise Norma S& == & O Déplar en lam yue groupe

A Co . T

0 Verrouiller les objets intérieurs

# Calque Mnde Vit/Puiss Sortie Afficher Air

Vpravo najdete rtizné
informace

Rezaci vrstvy

P 0A00 0 Sorl4D00OONw ¢

“P  CoupesiCalques Spiacer  Console  Propriétés de fa forme

ZPohybujte ovladacim _—— v | e [

 prvkem, abyste e e
nasmérovali|laser tam, * o oo E 8 O

- T s 2p—— -
ka m Ch cete 40 WU Optiiser e chernin e coupe Parameres doptimisation
Appareils {Auto) % Ortur LM2 Pro

120 8 4 F—x 46 80 126 166 206 o
ONoE-EFD-~DNNEEDNDEEDD- - - ~ A0E - - EE

0 Déplacer €0 Dimension D Faire pivoter @0 Gisaillement  x: 427.00, y: 404.00 mm

00 No»[+D00O~Nw

fooome

OOEEEEEsANNEENENEENE S s S AaEs » B0 o [cor W Ligne ~18000/%00 ™ @ @ |

Pro obrazek mate razné vrstvy.

22 BAY ORES Mol TH SSW & T bk

' - = - © S

Obrazek vrstvy 1.
Obrazek vrstvy 2.

Pro kazdou z nich musite zvolit
rychlost a vykon.

# Calque Mode Vit/Puiss  Sortie Afficher Air
coo Bl image 1800.0/900 O @ @

couleur de calque [l  vitesse (mm/m) 1800 ¢

Hombre de passages 1% Puissance max (%) _90.00 %
Intervalle (mm) 0,100 =

Coupes/Calques  Déplacer  Console  Propriétés de fa forme

| Discomnected

Il suspendre W areer P> oémarrer



# Calgue Mode
coo Bl image

Vit/Puiss
18000 /900 =0 0

Sortie Afficher Air

Co-funded by
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SO NIRRT SO
a Editeur de paramétres de coupe - LightBurn 1.7.07
[Nicem

Nom du sous-calque CO1

WO, |
? X

@0 Sortie

@BRO

W0 Sous-calque de sortie

~ 18000/900 =0 &0

cot [l vigne

@ P Vitesse (mm/min) 1800 =
g} Puissance Max (%) 90.00 + B0 Commande pneumatique
v Mode Ligne o
Commun Avancé
Nombre de passages 1 &
Décalage Z (mm) 0.00 (aucun)
Incrément Z par passage (mm) 0.00 s (aucun)
Décalage de trait (mm) 0.000 = (désactivé)

Mode perforation OB Couper 0.10 = Ignorer 0.10

O™ Points de maintien/Pants

Nombre de passages

couteur de calque [  vieesse (mvm)

uissance max (%) 90.00 3

1800 3 Génération de points de maintien Automatique Manuel

Taille du paint de maintien (mm) 0.50
Espacement uniforme

50.00 - Espacement

intervalle (mm) 0,10
Coupes/Calques  Déplacer  Console  Fropriétés de la forme
Disconnected
1l suspendre Wereer P> oémarrer
LB o e g TR

P
informace o vrstvé.

Obtenir la position X : ¥z

Déplacer vers |a position X 0,00

Positions enregistrées :

Points de maintien par forme 1 oints de maintien min.

@8 Limiter le nombre maximum de paints de maintien 1 + Points de maintien max.
Puissance de coupe du point de maintien 0 % % de Ia puissance max

Effacer les points de maintien @M Ignorer les formes intérieures

v

Cancel

oK

Rétablir les paramétres par défaut  Définir par défaut  Définir par défaut pour tous

Pfi stéhovani je mozné
laser umistit presné tam,
kam chcete.

s Y 0,00 & Atteindre

Gérar

Vzdalenost pro kazdy

D|AIC]
<@
[#]vl]

Définir
I'origine

[O® Deéplacer depuis le point 0 de la machine

Effacer
['origine

pohyb

Distance 1,00 =
Vyberte si misto, kde se
nachazite, jako vychozi
bod

Vitesse 6000 * mm/m

Vitesse Z 600

Régler la position
finale

Puissance 0,50% 35  Déclencher

Zapnéte laser, abyste

Coupes/Calques Déplacer Console
Laser
Disconnected
[} | |

Propriétés de la forme

zjistili, zda jste na
spravném miste.
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tvd

/
0
(o}
0]
07
+
L1
A
9
a
o
g
&
E

Zacatek race

| YPos 214735 %

40020

360

280

240

160

<120

N
Mz P10 - L me

[ Fichier Modifier Outils Disposer Outils laser Fenétre Langue Aide

BEHE Q@ +RBl +PPPla J ok L PAT O

XPos 198.942
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2=
M
=]

|j[§"§| Distance 1,00 s mm
@@”z Vitesse 6000

LA + mm/m
= Y —
+ V|2
280 |j|—‘E| Vitesse Z 600 - mm/m
Définir Effacer Régler la position
e l'origine I'arigine finale
240 < 2
Om Déplacer depuis le point 0 de |la machine Puissance 0,50% 5  Déclencher
200

Coupes/Calques [ Déplacer Console Propriétés de la forme

Velikost vyrobku

. Disconnected
160
I I Suspendre .Arréter ’ Démarrer
e rM ~\ : :
121 L JCadrer \_s Cadrer Enregistrer GCode Exécuter GCode
'mAutoguider Accéder a l'origine  Démarrer a partir de ; Position actuelle v
80 Q Q O
- Origine de |a tache | O
OB Couper les graphiques sélectionnés L @) L)
. ] LA er s
Om Utiliser l'origine de la sélection =+= Afficher la derniére position
4() @0 Optimiser le chemin de coupe Paramétres d'optimisation
Appareils (Auta) w gl Ortur LM2 Pro o
520 0
@8 Déformer '-j
l'origine lorigine finale
8 Déplacer depuis le point 0 de la machine Fuissance 0,50% &  Déclencher
20 CoupesiCaques oéplscer  Consleproprites de' orme
Disconnected
160
1 suspendre W areter P émarrer
120 T Jcadrer {)cadrer Enregistrer GCode | Exécuter GCode
4
) Autoguider  Accéder a 'origine  Démarrer & partir de : Position actuelle M
/ 0O 0 O
80 / origne delatache O @ O
Om Coper les graphiques sélectionnés 1 Y ()]
o pduser Porigine de la sélection -4~ afficher la derniére position
40 ®0/Optimiser le chernin de coupe Paramétres d'optirisation

/ Appareils  (Auto) 9% Ortur LM2 Pro =

/

/

Zkontrolujte, zda mate dostatek
mista.
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Kapitola 11
Robot ARM

Robot a jeho osy mohou byt fizeny podle globalnich, osovych a nastrojovych
soufadnicovych systéma.

- Ve svétovém soufadnicovém systému jsou pohyby pocitany s ohledem na vlastni
plavod robota.

2

World reference frame

- Ve svétovém soufadnicovém systému se pohyby pocitaji vzhledem k viastnimu
plavodu robota.

Joint reference frame
-V soufadnicovém systému nastroje se pohybuji podle po¢atku nastroje.

< S

Tool reference frame
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(Obrazky: Uvod do robotiky, Saeed B Niku 2010)

Ruéni ovlada¢ Fanuc pro pohyb ramen robota. Aby bylo mozné pohybovat robotem a jeho
osami, musi byt sou€asné stisknuto tlacitko SHIFT na Fidici jednotce a spina¢ mrtvého
muze na zadni strané fidici jednotky.

Hotové programy

Ovladanl 6 os

L. - -Z
Zadavani hodno .
(J4) (U4)
l l
(Js) Js)

Kontrola rychlosti
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Kapitola 12

SHAPER Prenos puvodniho vykresu
Vytvoreni kresby

Aplikace Origin pouziva vektorova data ze soubort SVG k vykresleni drah
nastrojl, které muze uzivatel sledovat pfi fezani. Tyto soubory SVG muzete
navrhovat v Siroké skale softwarovych bali¢k( pro navrhovani, véetné mnoha
béznych sad pro 2D a 3D navrhy, napf. Autodesk Fusion.

Umisténi Shaper pasky

Pomoci pasky ShaperTape mulzete digitalné
rozsifit svUj pracovni prostor a sledovat jeho
polohu béhem prace.

Nez zacCnete s projektem, budete muset pouzit
pasku ShaperTape na pracovni plochu nebo okolni :
koplanarni material. NejlepSich vysledku ' :
dosahnete, kdyz odtrhnete prouzky pasky o délce ne del§i nez 900 mm. Pasku
rozlozte tak, aby mezi kazdym prouzkem nebylo vice nez 50-80 mm prostoru.

Zjistili jsme, Ze pokladka ShaperTape do zhruba rovnobéznych linii je
nejjednodussi, ale neni tfeba se tim zabyvat, protoZe prouzky nemusi byt
pfesné rovnobézné nebo presné jednotné na délku. Orientace pasky vzhledem
k vasemu obrobku (rovnobézna/kolma/diagonalni) neni kriticka a méla by byt
pfizpUsobena tak, aby vyhovovala vaSemu projektu. Zadna paska by se vsak
neméla prekryvat.

Scan pracovni plochy

Spolecnost Origin pouziva pasku ShaperTape k pochopeni své
polohy na obrobku. Po pfidani pasky budete muset pfed pfidanim
vzoru a fezanim naskenovat obrobek.
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Az budete pripraveni, klepnutim na
tlacitko Spustit skenovani zahgjite
skenovani. Fotoaparat aplikace Origin je
pred nastrojem pod rukojeti. Pohybujte
strojem po pracovni ploSe tak, aby kamera
vidéla véechna domina. Domina se po
registraci Origin zbarvi do modra. Pokud
je kostka domina roztrzena, poSkozena

@ cance starrscan (@)

nebo ji nelze naskenovat, zistane ¢erna.

Tvorba mfizky

e Aby bylo mozné vytvofit novou mfizku, bude muset aplikace
Origin zanofit, aby se kousek mohl opfit o stranu vaseho
materialu. Pro co nejpfesnéjSi mfizku doporucujeme pouzit
pro snimani opacny konec gravirovaciho bitu.

Poznamka: Vieteno by nemélo byt béhem tohoto postupu v zadném okamziku
zapnuto!

e Chcete-li vytvofit novou mfizku, pfejdéte do rezimu
navrhu a klepnéte na nastroj mfizky na levé strané
obrazovky.

e Pomoci zeleného tlaCitka rukojeti spustte bit tak, aby
se mohl dotykat hrany obrobku, a na obrazovce
klepnéte na "Nastavit hloubku".

e Vase prvni dva sondazni body budou
definovat osu X vasi mfizky. Pfesurnte
nastroj k okraji obrobku, ke kterému
chcete indexovat, a klepnéte na zelené
tlaCitko rukojeti.
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e Sondou do tfetiho bodu ur€ete osu Y. Origin
pouzije ve vychozim nastaveni vhodnou hranu na
zakladé sméru, kterym se pohybujete od druhé
sondy ke tfetimu bodu sondy

¢ Klepnutim na Moje soubory importujte navrh, ktery
je ulozen ve vasem uctu Shaper. Klepnutim na
USB pfidate navrh z jednotky USB.

e Po vybéru souboru se soubor zobrazi v pracovni
ploSe. Pfesunutim souboru Origin muzete ruéné
upravit umisténi souboru. Bily ¢tvereCek
predstavuje aktualni umisténi vaseho bitu.

Frézovani obrysu

Spustte stroj a posunte polatek podél své cesty ve
sméru Sipky a €ary fezu. Puvod navrhne cesty, které
se stfihaji konvenéné, a ne Splhaji, aby byla zajisténa
kvalita fezu.
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Kapitola 13
Padlet

Padlet je digitalni diaF, ktery mazete pouzit, kdyz chcete zustat v kontaktu se
studenty béhem pracovnich obdobi

Padlet

Start-up

pad|e|' W Tableau Sandbox Abonnements Modéles Enseignement t TAQ

COLLABORATION VISUELLE
POUR UN TRAVAIL CREATIF
ET SCOLAIRE

Conforme au RGPD. Utilisé par 40 millions de belles personnes a travers le monde.

Inscrirez-vous gratuitement

Bonjour pascalannemic... Activités I'écentes

O s @ N'oubliez pas de boire de
_leau.

Poté zacnete s vytvofit Padlet
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Digital Joiner: Handbook 2 E

W Accuel | Gdere | Apprendre | Refoindre | TAC | +Faire

| x Nouveau tableau

Sonourpascaamemic- - Crger yn padlet Tive
Noubliez pas de boire de
reay. Digital Joiner 4.0
2 Parirdeito Tableau vide Sandbox vide .

Mur, colonnes, storyboard, tablea, Dessinez, créez et jouez en temps
:¢ Recettes de ITA forme libre, chronologie, fstey & réel avec d'autres personnes
3 Recettes

RecetiesdelTA 5670
2 rovessce 5 e gaciiés sy
fome o ggumeeom g~
B= Crvonologe des événements B i Que e Stk
T R o

- @

EZ Y Tabesu peronals

sgae

Poté si vyberete druh zdi, kterou chcete a kolik sloupcli a date mu jméno.

X Paramétres

Toe dopanrce aeenpise Expisment Pblcators
T
Tite

DigtalJoier 40

Faltavec un soupcon dtetigence

Muazeme Fici pozadi a poté mizeme fici, jak to Sifit.

X Partager
Collaborateurs Partager Liens Exporter
Collaborateurs ® Code QR
Autorisations relatives au visiteur Rédacteur
-«-'.;_r;-z
Confidentialité des liens Secret v
Ajouter un collaborateur Inviter
Partager
> Diaporama

8% Obtenir un code QR
</> Intégrer sur votre blog ou votre site Web >

(1) Partager via une autre application >

Liens

&> Copier le lien vers le tableau

Muazete mit QR kod pro Sifeni nebo poslat odkaz
(https://padlet.com/pascalannemichel/digital-joiner-4-0-x8ee0mj6y0grb8pg)
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- o vayor
Collaborateurs Partager Liens Exporter
Collaborateurs @

Autorisations relatives au visiteur Rédacteur v
Confidentialité des liens Secret v
Secret
Ce tableau sera inaccessible au ®
o public. Seules les personnes
Ajouter un °°“8b°'4‘ possédant le lien pourront y
accéder.
Secret - Mot de passe
Partager Seules les personnes qui
possédentlefienetlematde (O
> Diaporama passe peuvent accéder 3 ce
tableau.

Secret - Connexion
Seuls les visiteurs comectés ()

</> TIntégrer survotr " Posseoent e e pevvent

accéder & ce tableau.

22 Obtenir un code

() Partagerviaune pubiic
Tout le monde peut accéder &
ce tableau. I apparaitra sur
Liens votre page de profi et dans s
résultats de recherche Google.

Je také mozné jej chranit tajnym kédem.
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